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Abstract 


The invention concerns a connector of a constnjction type that is extremely sparing of material. A contact 
insert of the connector is formed of a simple busbar rod and a piece of spring steel sheet from which leaf 
springs are stamped out in the shape of tongues, whose punched-out tongue ends are aligned opposite the 
busbar rod, which preferably has a circular cross section. 
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Die folgenden Angaben sind dan vom Anmeldar aingeraichtan Untarlagan antnomman 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verbindungsklemme fur elektr. Leiter 

(§) Die Erfindung betrifft eine Verbindungsklemme von au- 
Berst materlalsparender Bauart. Der Kontakteinsatz der 
Klemme ist aus einem einfachen Stromschienenstab und 
einem Stuck Federstahlblech gebildet, aus dem Blattfe- 
dern in Art von Zungen ausgestanzt sind, deren freige- 
stanzte Zungenenden gegen den Stromschienenstab ge- 
richtet sind, der vorzugsweise einen kreisrunden Quer- 
schnitt besitzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Verbindungskleinine fiir 
elektr. Leiter mit einem IsolierstofFgehause, in das ein me- 
tallischer Kontakteinsatz mit mindestens zwei Klemmstel- 
len eingesetzt ist 

Die Klemmstellen sind jeweils zwischen einer Blattfeder 
und einer Stromschiene gebildet, die alien Klenunstellen ge- 
meinsam ist. Die Blattfedem sind in Art von Zungen aus ei- 
nem Stuck Federstahlblech ausgestanzt, wobei die Zungen- 
wurzeln Uber das Federstahlblech miteinander verbunden 
bleiben. Die freigestanzten Zungenenden besitzen jeweils 
eine Klemmkante, die gegen die Stromschiene gerichtet ist, 
so daB sie mit der Stromschiene jeweils eine Klemmstelle 
fOr einen anzuschlieBenden elektr. Leiter bildet. 

Klemmen dieses Typs sind in vielfachen Ausfiihrungsfor- 
men bekannt, z. B. als Klemme fur Verbindungsdosen. Sie 
werden in groBen Serien hergestellt. 

Aufgabe der Brfindung ist es, den metallischen Kontakt- 
einsatz ftlr die Klemmen dieses lyps so materialspaiend wie 
moglich auszubilden. 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daB je zwei Blattfe- 
dem spiegelsymmetrisch zu einer Mittenebene aus dem Fe- 
derstahlblech ausgestanzt sind derart, daB ihre Zungenenden 
voneinander beabstandet sind und das Blechmaterial zwi- 
schen den Zungenenden weggestanzt ist (= Freistanzung) 
und daB die Stromschiene die Form eines Stabes hat (= 
Stromschienenstab), der in der Freistanzung und in der Mit- 
tenebene angeordnet ist. 

Bei dem erfindungsgemMBen Kontakteinsatz ist eine 
strikte Funktionstrennung eingehalten. Der Stromschienen- 
stab iibemimmt nur die Aufgabe der Stromleitung und Kon- 
taktierung der elekU:. Leiter. Das Stuck Federstahlblech mit 
den Blattfedem hat nur die Aufgabe der Klemmkraftauf- 
bringung, d. h. uber das Federmaterial lauft kein Strom. 
Dementsprechend kann das Material fur die jeweiligen Bau- 
teile besser genutzt werden als es bei kombinierten Funkti- 
onsaufgaben der Fall isL Die Bauteile konnen somit hin- 
sichtlich einer Materialersparais extremer optimiert werden. 

Der Stromschienenstab ist gemafi Anspruch 5 mit einem 
kreisrunden Querschnitt auszubilden und kann dem jeweils 
geforderten Stromleitungsquerschnitt genau angepaBt wer- 
den, da er ausschlieBlich die Aufgabe der Stromleitung und 
Leiterkontaktierung zu erfullen hat. Die Kontaktierung zwi- 
schen einem kreisrunden Stromschienenstab und einem quer 
zum Stromschienenstab gesteckten eindrahtigen (massiven) 
elektr. Leiter ist sehr gut. Der Stromschienenstab kann aber 
auch jede beliebige andere Querschnittsform haben. 

Nach der Lehre der Erfindung liegen die Klenunstellen 
paarweise spiegelsymmetrisch zu einer Mittenebene, in der 
der Stronischienenstab angeordnet ist. Dadurch ergibt sich 
bei einer vorgegebenen Anzahl von Klenunstellen eine Ver- 
kfSrzung (Halbierung) der Lange des Stromschienenstabes. 
Auch das spart Material 

Das Stuck Federstahlblech mit den Blattfedem kann bei 
mehreren Klenunstellen den dadurch erhohten KlemmkrSf- 
ten gut angepaBt werden, indem gemaB Anspruch 2 beim 
Ausstanzen der Blattfedem aus dem Federstahlblech zwi- 
schen den benachbarten Blattfeder-Paarungen ein Blechma- 
terial- Steg stehenbleibt. 

Eine besonders kompakte Bauweise des erfindungsgema- 
Ben Kontakteinsatzes ergibt sich gemaB Anspruch 3 dann, 
wenn das Stuck Federstahlblech mit den zur Mittenebene 
spiegelsymmetrisch angeordneten Blattfedem in der Mitten- 
ebene V-formig abgewinkelt isL Der Kontakteinsatz hat da- 
durch kleinere AuBenabmessungen, und der Anstellwinkel 
der Blattfedem zum Stromschienenstab verbessert das Ein- 
stecken der elektr. Leiter in die jeweiligen Klenunstellen. 
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Fiir eine problemlose Montage des Kontakteinsatzes in 
das IsolierstofFgehause der Klemme ist es ein Vorteil, wenn 
das Stuck Federstahlblech, aus dem die Blattfedem ausge- 
stanzt sind, mit dem Stromschienenstab zu einer Baueinheit 

5 vormontiert (vorfixiert) sind. Zu diesem Zweck sieht An- 
spruch 5 in Verbindung mit Anspruch 4 vor, daB das Feder- 
stahlblech in der Mittenebene einen im Querschnitt U-for- 
migen Aufhahmekanal zur Aufhahme des Stromschienen- 
stabes aufweist und daB der Stromschienenstab in dem Auf- 

10 nahmekanal verrasteL 

Nachfolgend wird ein Ausfuhmngsbeispiel der Erfindung 
anhand der Zeichnungen naher beschrieben. Es zeigen: 
Fig. 1 den erfindungsgemaBen Kontakteinsatz, 
Fig. 2 den Kontakteinsatz nach Fig. 1 im montierten Zu- 

15 stand in einem IsolierstofFgehause, 

Fig. 1 zeigt einen kreisrunden Stromschienenstab 3 und 
ein V-formig abgewinkeltes Stuck Federstahlblech 4 mit den 
daraus ausgestanzten Blattfedem 5. In die KlemmsteUen, 
die jeweils zwischen den Zungenenden der Blattfedem und 

20 dem Stromschienenstab gebildet sind, ist jeweils ein elektt 
Leiter 6 geklenrait 

Die Blattfedem 5 sind in Art von Zungen aus dem Stiick 
Federstahlblech 4 ausgestanzt und zwar je zwei Blattfedem 
spiegelsymmetrisch zu einer Mittenebene 7 (siehe Fig. 2). 

25 Die Zungenenden einer solchen Blattfeder-Paarung sind 
voneinander beabstandet und das Blechmaterial des Feder- 
stahlbleches ist zwischen den Zungenenden weggestanzt, so 
daB die Freistanzung 8 entsteht. Die Freistanzung ermog- 
licht eine direkte Kontaktiemng zwischen dem in der Frei- 

30 stanzung positionierten Stromschienenstab 3 und den eleku:. 
Leitem 6. 

Zwischen den spiegelsymmetrischen Blattfeder-Paarun- 
gea, die in jeder gewiinschten Anzahl benachbart zueinan- 
der in Richtung des Stromschienenstabes aneinandergereiht 

35 werden konnen, ist jeweils ein Blechmaterial-Steg 11 vor- 
handen, der die aus der Leiterklemmung resultierenden 
Krafte aufnimmt. Der aus dem Stromschienenstab 3 und 
dem Stiick Federstahlblech 4 mit den Blattfedem 5 gebildete 
Kontakteinsatz ist selbsttragend, so daB die aus der Leiter- 

40 klemmung resultierenden Krafle nicht auf das Isolierstoff- 
gehause der Klemme Obertragen werden. 

Der Stromschienenstab 3 ist in einen U-formigen Aufnah- 
mekanal des Federstahlbleches eingesetzt, und die aus dem 
Stiick Federstahlblech ausgestanzten Blattfeder-Zungen be- 

45 sitzen eine Zungenlange, die so bemessen ist, daB die Zun- 
genenden in ihrem Montagezustand (d. h. in ihrem Zustand 
ohne einen in die Klemmstelle eingesteckten elektr. Leiter) 
etwas hinter dem AuBendurchmesser des Stromschienensta- 
bes liegen, wodurch eine Vormonlage (Vorfixierung) des 

50 Stromschienenstabes in dem U-formigen Aufhahmekanal 
des Federstahlbleches gegeben ist. Altemativ oder zusatz- 
lich kann die gewunschte Vormontage des Kontakteinsatzes 
auch durch eine Klemmpassung (Klemmsitz) des Strom- 
schienenstabes in dem U-formigen Au&iahmekanal erreicht 

55 werden. 

Der vormontierte Kontaktdnsatz wird gemSB Fig, 2 Uber 
eine stimseitige Montageoffnung in das Klemmen-Isolier- 
stoffgehause 9 eingelegt, woraufhin die Montageofifaung 
mit einem stirnseitigen Isolierstoffdeckel 10 verschlossen 
60 wird. Der Isolierstoffdeckel 10 fixiert den Kontakteinsatz in 
dem Isolierstoffgehause. 

Patentanspriiche 

65 1. Veibindungsklenune far elektr. Leiter 

- mit einem Isolierstoffgehause, in das ein metal- 
lischer Kontakteinsatz mit mindestens zwei 
Klemmstellen eingesetzt ist. 
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- die Klemmstellen sind jeweils zwischen einer 
Blattfeder und einer Stxomschiene gebildet, die al- 
ien Klemmstellen gemeinsam ist, 

- die Blattfedern sind in Art von Zungen aus ei- 

nem Stuck Federstahlblech ausgestanzt, wobei die 5 » 
Zungenwurzein iiber das Federstahlblech xnitein- 
ander veibunden bleiben, 

- die foeigestanzten Zungenenden besitzen je^ 
weils eine Klemmkante, die gegen die Strom- 
schiene gerichtet ist, so daB sie mit der Strom- lO 
schiene jeweils eine Klemmstelle fiir einen anzu- 
schlieBenden elektr. Leiter bildet, dadurch ge- 
kennzeichnet, 

- daB je zwei Blattfedern (5) spiegelsymmetrisch 

zu einer Mittenebene (7) aus dem Stuck Feder- 15 
stahlblech (4) ausgestanzt sind derart, daB ihre 
Zungenenden voneinander beabstandet sind und 
das Blechmaterial zwischen den Zungenenden 
weggestanzt ist (= Freistanzung 8) 

- und daB die Stromschiene die Form eines Sta- 20 
bes hat (= Stromschienenstab 3), der in der Frei- 
stanzung (8) und in der Mittenebene (7) angeord- 
net ist, 

2. Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

- daB aus dem Stuck Federstahlblech (4) mehrere 25 
zur Mittenebene (7) spiegelsymmetrische Blattfe- 
der-Paarungen ausgestanzt sind 

- und daB zwischen den benachbarten Blattfeder- 
Paarungen jeweils ein Blechmaterial-Steg (11) 
vorhanden ist. 30 

3. Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

- daB das Stuck Federstahlblech in der Mitten- 
ebene V-fbrmig abgewinkelt ist 

4. Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

- daB das Stiick Federstahlblech (4) in der Mit- 35 
tenebene (7) einen im Querschnitt U-formigen 
Aufhahmekanal zur Aufnahme des Stromschie- 
nenstabes (3) aufweist. 

5. Klemme nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 

- daB der Stromschienenstab in dem Aufnahme- 40 
kanal verrastet. 

6. Klemme nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 

- daB der Stromschienenstab (3) einen kreisrun- 
den Querschnitt besitzt. 
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